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Informazioni tecniche

H= 15+ K- (D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

AL
Tk
s H= 6+K-(D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
P ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
1. H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.
L
L)
7
A
Tl k
S H= -2 +K+A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
= 'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.




Informazioni tecniche

H= 15 + K - (D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di

S = _
— H= 6+K-(D) ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
J1 . H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
L
T
T 4]
A |
T«
S H= -2 +K+A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
++ I'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.



Informazioni tecniche

S H= 15 + K- (D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
4. H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
;L
T
-
AL
p K
s H= 6+K-(D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
— ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
I H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
L,
L)
T 4]
A |
T«
S H= -2 + K+ A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
++ I'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.



Informazioni tecniche

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di

s H= 12,5 + K - (D) ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
1.H ogni problema applicativo.
D
-
¥
A
K
s H= 3,5+ K - (D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
— ala della cerniera, la foratura dell’anta “K” e
-_.._H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
-
¥
A
T 1K
Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
S H=-45+K+A ala della cerniera, la foratura dell’anta “K” e
H 'altezza di base “H” necessarie per risolvere
T ogni problema applicativo.
-
I
Al K




Informazioni tecniche

-30°

La soluzione di problemi di montaggio con
un angolo negativo e/o positivo comporta la
verifica, mediante una prova pratica, delle
distanze di foratura

-45°

La soluzione di problemi di montaggio con
un angolo negativo e/o positivo comporta la
verifica, mediante una prova pratica, delle
distanze di foratura




Informazioni tecniche

s 30° La soluzione di problemi di montaggio con
|—:|_.__H un angolo negativo e/0 positivo comporta la
verifica, mediante una prova pratica, delle
distanze di foratura
S H .

3 45 La soluzione di problemi di montaggio con
un angolo negativo e/o0 positivo comporta la
verifica, mediante una prova pratica, delle
distanze di foratura
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Informazioni tecniche

ALTEZZA DELLE BASI PER OGNI MONTAGGIO:

E min
37

©|

E minimo:Per basi Serie 200 = 61 mm
Per basi Domi ® = 70 mm

Per basi Domi ® con eccentrico
posteriore = 74 mm

[— ]

ALTEZZA DELLE BASI PER OGNI MONTAGGIO:

-3
MIN 32
15
il
INLS
H=0

E minimo:Per basi Serie 200 = 61 mm
Per basi Domi ® = 70 mm

Per basi Domi ® con eccentrico
posteriore = 74 mm




Informazioni tecniche

S H=13 + K- (D)

ALTEZZA DELLE BASI PER OGNI MONTAGGIO:




Informazioni tecniche

FORMULE PER IL CALCOLO DELLE BASI E LA DISTANZA DI FORATURA.

Distanza di foratura: Distanza di foratura: H*=26-T-K
Basia croce = 47 -T Basi longitudinali = (31 * Le altezze di basi non disponibili si
T =Spessore dell'antaa -T)+ 32 ottengono con la base di altezza
spigolo vivo inferiore + regolazione laterale.
T K X X H A
20 b5 47 -20 =27 mm 31-20=11+32mm 26-20-5=1mm
16 | 6 47 -16 =31 mm 31-16=15+32mm 26-16-6=4mm
19 3 47 -19 =28 mm 31-19=12+32mm 26-19-3 =3 mm
\18 4 47 -18 =29 mm 31-18=13+32mm 6-18-4 =5 (H=4+1 mm diregolazione) )




MOVIMENTO E POSIZIONE DI MASSIMA APERTURA DELLA CERNIERA

A min 2mm

INGOMBRI DELLA CERNIERA

Con basi serie 200

36

K=

935

Lingombro massimo della cerniera
conante da 16 mm é di 52 mm.
Aumentando lo spessore, I'ingombro
diminuisce di conseguenza.

U

Con basi Domi
[e)
)
0\ ¢
| S— -
T [y}
3 J 3
31 A 31
64 \‘ ® 68 o
w| »
)
L1
16

1

Con ante da 16 mm di spessore, I'ingombro massimo della cerniera, abbinata
a basi Domi®, & pari a 64 mm;

I'ingombro passa a 68 mm se si utilizzano basi con eccentrico posteriore.
Aumentando lo spessore, I'ingombro diminuisce di conseguenza.




Informazioni tecniche

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di

S H= 15 + K - (D) ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e

[ — l'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di

S = - .
[ — H= 6+K-(D) ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
I H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.

L
T
T 4
A |
Tk

S H= -2 +K+A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
= I'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.




. Soluzioni per montaggi ﬂ_
Mod. 200 Complementari con angoli speciali

C2ATH99 C2A7TW99 C2A7TW99 CFA7A99
B2V3B09/15 B2V3B09/15 B2V3BW9R/15 B2V3BW9/15

C2A7A99 2A7A99 C2ATA99 C2A7Z99
B2V3BW9R/15 B2V3BW9R/ 15 B2V3BW9S/15 B2V3B09/15

C2A7U99 C2ATE99 C2A7K99 C2A7TM99
B2V3B09/15 B2V3B09/15 B2V3B09/15 B2V3B09/15

C2A7TM99 C2A7TM99 C2A7TM99
B2V3BW9R/15 B2V3BW9/15 B2V3BW9S/15
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Informazioni tecniche

S H=19 + K- (D)

L

] _
A K

|

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

s H= 8 + K - (D)

H
A

J L

T
A_K

lo

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

S H= -3+ K+A

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.



Mod.F Apertura 94° l_

SPAZIO OCCORRENTE PER LAPERTURA DELL'ANTA

T= 20 21 |22 23 24 |25 26|27 28 29 30 31 32 33 34 35 36|37 38 39 40 L=
K=3 A= 04 05 07 08 1 12 14 16 19 22 25|28 31|/35|/41 5 6 |69 78 88|97 0
K=4 A= 04 05 07 08 1 12 14 16 19 21 24|27 3 |34/38 44 53 63 72 81 9 0
K= A= 04 05 06 08 1 12 14 16 18 21 24,27 3 33|37 41 48|57 66 75 84 0
K=6 A= 04 05 06 08 09 11 13 16 18 21 23|26 29 33|36 4 44|52 6 69 78 0
K=7 A= 04 05 06 08 09 11 13 15 18 2 23|26 29 32|/36/39 43,48 55 64 73 0
K=8 A= 04 05 06 08 09 11 13 15 17 2 22|25 2831|3538 42,47 51 59 68 0
K=9 A= 04 05 06 07 09 11 13 15 17 2 22|25 28 31|34 /38 42|46 5 55 63 0
K=10 A= |03|/05 06 07 09 11 13 15 1,7 19 22 24 27 3 34 37|41 45|49 |54 6 0
K=11 | A=/03|/04 06 07|09 1 12 14 17 19 21 24 27 3 33 36| 4 44 48|52|57| 0
K=12 A= 03 04 06 07 09 1 12 14 16|19 21 24 26|29 33|36 39|43 47 51 56 04
K=13 | A= /03|04 05 0709 1 12 14 16 18 21 23 26 29 32 35|38 42|45|49 54|12
K=14 | A= /03|04 05 07 /08 1 12 14 16 18 2 23 26 28 32 35|38 42|45|49 54|22

K=15 | A= /03|04 05 07 /08 1 12 14 16 18 2 23 26 28 32 35|38 42|45|49 54|32

UN’OPPORTUNA SAGOMATURA DELL'ANTA DIMINUISCE | VALORI DI “A” E DI “L”

A min
RIENTRO DELL'ANTA IL CONTENIMENTO
9,7 s
C=28,6 + K+ A e
c
o I
L L
T T
Rientro dell’anta rispetto al fianco in posizione di Con questa formula potete ottenere lo spessore massimo dell’anta sagomata apribile
massima apertura. senza interferire con fianchi, ante o pareti adiacenti.
Il valore indicato & rilevato con cerniera collo O, E sempre da tener presente anche la tabella dei valori L- K- T.

altezza base H=0 e valore K=3.
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.28 1 -
Vetro
E o
I [ i B N ] d o
B | = 1A H=12 K=11 = K=12
H=18 |A=3 ; H=ol T | T Wre:
: I S s \1v
24: . ==
18 1010 25 12: »
g ]
w0 : :
[¢] H H
(o] E : :
g _ /1B
i | bl —— ) K=12 B
. : - H=9f H=4
-t T Ty [ I
| g, 25
24 A=1] 29 s
6]
28
20 20
----- -2 20 20
° cerrw B11 8
H=0]:;-- (<)
T [ E H=0 :
" iy 30 y : [ :
: [ I 1 TA=1 rd 111 19! s
! max 25 |p_o —— o
max 25 — l
L=3 44
22 8
18 7
A2 ° 4
H=6 . |
25 | 27.5 | — 1 1 K=10.5 H=12
- ) A=2.5
TR 38




Informazioni tecniche

S H= 13 + K - (D)

SPAZIO OCCORRENTE PER LAPERTURA DELL'ANTA UN’OPPORTUNA SAGOMATURA DELL'ANTA
DIMINUISCE | VALORI DI “A” EDI “L”

= 16 | 18 |20 |22 |24 |26 | 28 |30 3229 30 32 L=
K=3 A= 04 08 12 17 24 32 45 63 81 22 25 28 00

=4 A= 04 07 12 17 2331 42 56 75 21 24 27 00

=5 A= 04/07 11 16|23 3039 53 70 21 24 27 00

=6 A= 04 07 11 16 22 29 38 50 65 21 23 26 00 =

A min

=7 A= 04|07 11 16 /21 28|37 47|61 2 23|26 01

\=8 A= 04 /07 11 15|21 28 36 45 58 2 22 25 1,1)

RIENTRO DELL'ANTA IL CONTENIMENTO
3 98 s s
] C=225+K+A =1
c C
Al |
. L — s At
o || e (S Al i
—J N~ T ~J~ T
Kl
[ L)U AllL
Rientro dell’anta rispetto al fianco in posizione di Con questa formula potete ottenere lo spessore massimo dell’anta sagomata apribile
massima apertura. senza interferire con fianchi, ante o pareti adiacenti.
Il valore indicato & rilevato con cerniera collo O, E sempre da tener presente anche la tabella dei valori L - K - T.

altezza base H=0 e valore K=3.



Informazioni tecniche

S H= 19 + K- (D)

L

- _
AL K

l

SPAZIO OCCORRENTE PER LAPERTURA DELL'ANTA UN’OPPORTUNA SAGOMATURA DELL'ANTA
DIMINUISCE | VALORI DI “A” EDI “L”

4 N\

T= 16 17 18 19 | 20 | 21 | 22 23 24 | 25 26
K=3 | A= 05 07 09 12 15|18 24 37 51 65|78
=4 A= 05 07 09 12 15|18 21|27 41 55 68
K=5| A= ' 05 07 09 12 15|18 21 26 31 41|54

L =6 A= 05 07 09 12 15 18|21 25 30 35 44 o %
i o
o L min
1= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 | A min
K=3 L= 00 00 00/00/02 05 08 11 14 417 19
K=4 L= 00 00 03 06 09 12 14 17 20 23 /26 T~
=5 L= 11 13 16 18 21|23 /26|29 31 34 36
\K=6 l= 20 23 25 28 31|33 /36|38 41 43 4,6
RIENTRO DELL'ANTA IL CONTENIMENTO
9,1
-S_ _S_
c c
Al « I
° P T i L
I i T : [S— A |
N ( T
~ o
Kl
AL
Rientro dell’anta rispetto al fianco in posizione di Con questa formula potete ottenere lo spessore massimo dell’anta sagomata apribile
massima apertura. senza interferire con fianchi, ante o pareti adiacenti.
Il valore indicato & rilevato con cerniera collo O, E sempre da tener presente anche la tabella dei valoriL-K-T.

altezza base H=0 e valore K=3.
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Informazioni tecniche

_ per fianchi. foratura standard 37x32 mm

E mir

Per basi Serie 200 = 61

Per basi Domi® = 7C

Per basi Dc

con eccentrico posteriore = 74

E min
37

11K

E mir

Per basi Serie 200 = 61

Per basi Domi ® = 7C

Per basi Dc

con eccentrico posteriore = 74

MIN 32
15




imo:
.mm
' mm
mi®
mm

imo:
mm
' mm
mi ©
mm

Informazioni tecniche

H= 12,5 + K - (D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

H= 35+ K-(D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

H= -45+K+A

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.



Informazioni tecniche

|.i.| H=1+ K- (D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
++H 'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
y L
—) 1
T
|




AA A

6

25

18 H

19

18 H=6

19 H=3
T

25 H=6

=4

19 H

20
o
Oo 1
I
< S
& - g
¥ 1l
=]
Q
".}”IN
= |1 g
1

=3

26 H

16 9
o
Oo 1

16 H=6

L i

Esempi di applicazione

=9

19 H

26

23



Informazioni tecniche

[ H= 15 + K - (D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
— ala della cerniera, la foratura dell’anta “K” e
I H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di

ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
S H= 6 +K-(D) I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

L
T
T 4]
A |
T«

S H= -2 +K+A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
T+ 'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.




Informazioni tecniche

H= 15 + K- (D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
1l H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
y L
L)
T
A_LL
i K
Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
s H= 6+ K- (D) ala della cerniera, la foratura dell’anta “K” e
A I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
1 ~H ogni problema applicativo.
D[
L
T
T
A |
Tl
S H= -2 +K+A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
T+ 'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.




Informazioni tecniche

H= 15 + K- (D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

AL
T LK
S H= 6 +K-(D)
-_|._H
D |
L
L)
T ]
A |
Tk
S H= -2+ K+A
= .
H
——
L
|
L J it
| ]
A".’_I_K

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell’'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.




Informazioni tecniche

H= 15 + K - (D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

H= 6 +K-(D)

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.

H= -2+ K+A

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
ogni problema applicativo.




Informazioni tecniche

H= 15 + K - (D) Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
1.+ H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.
y L
—)
T
|

Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di

S = -
F— H= 6+K-(D) ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
1 —H I'altezza di base “H” necessarie per risolvere
D ogni problema applicativo.

L
T
) T]
A |
Tk

S H= -2 +K+A Utilizzare queste formule per stabilire il tipo di
H ala della cerniera, la foratura dell'anta “K” e
T+ I'altezza di base “H” necessarie per risolvere

ogni problema applicativo.




Informazioni tecniche




Informazioni tecniche

Con fermo di montaggio

Con fermo di montaggio

Con fermo di montaggio










ANTA ESTERNA

D = Copertura dell'anta sul fianco e sul cappello del mobile.
Distanza di foratura del controcricchetto = D + 8.

ANTA INTERNA

148 + A
368+ T
P-13

P1-16.5



Informazioni tecniche

Base in zama

Informazioni tecniche

Basi in acciaio Da avvitare B 3,5 DIN 7983




Basi in acciaio Da avvitare foratura g 5 x 11

Basi in acciaio Da avvitare foraturagbx7,5

Informazioni tecniche

Base a croce in zama Da avvitare B 3,5 DIN 7983
. -1
T
N
m .
37 .4 |
——




Informazioni tecniche

Da avvitare B 3,5 DIN 7983

LA DISTANZA DI FORATURA DELLE BASI INCLINABILI VARIA COL VARIARE DELLANGOLO DI UTILIZZO.

4




Informazioni tecniche

Basi in acciaio

Da avvitare B 3,5 DIN 7983

Basi in acciaio

Da avvitare foratura g 5 x 11




Informazioni tecniche
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Informazioni tecniche
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Informazioni tecniche
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l_ Mod. Smove Serie DOO9SN

- Inserire Smove D009 nel basamento del mobile dalla parte del fianco
di rotazione dell’anta.

- Smove D009 viene utilizzato per ante di altezza compresa tra 720 mm
e 1600 mm.

- Distanza di foratura dall’interno del fianco:

- Per cerniere con collo O mm la distanza di foratura &€ uguale a 15 mm
piu 'altezza della base.
- Per cerniere con collo 5 mm la distanza di foratura &€ uguale a 20 mm
piu 'altezza della base.
- Per cerniere con collo 9 mm la distanza di foratura &€ uguale a 24 mm
pit 'altezza della base.

DOO9SNG

(-]
s so 1. coD. &2
[ e > DO09SNG 250
DO0O9SNB
2 1
Ny 50 1. cop. B

(e > DO09SNB 250

41



Informazioni tecniche




32 mm

Adattatore di plastica per
Smove D005, DO06 e DOO8
Fissaggio con viti legno
Interasse 37x32 mm.

Con fermo di montaggio

D064SNGN = grigio
D064SNBN = beige

32 mm

DO63SNGR = grigio
Fissaggio con viti Euro

D063SNBR = beige
Fissaggio con viti Euro

Adattatore di plastica per
Smove D005, DO06 e D008
Fissaggio con viti legno
Interasse 37x32 mm

Senza fermo di montaggio

D064SNGR = grigio
DO64SNBR = beige

32 mm

Adattatore di plastica per
Smove D005, DOO6 e DOO8
Fissaggio con viti legno
Interasse 28x32 mm

Con fermo di montaggio

DO60SNGN = grigio
DOG60OSNBN = beige

Adattatore di plastica per
Smove D005, DOO6 e DOO8
Fissaggio con viti legno
Interasse 28x32 mm

Senza fermo di montaggio

DOG60SNGR = grigio
DOGOSNBR = beige



Adattatore di plastica per
Smove D005, DOO6 e DOO8
Con fermo di montaggio
Fissaggio con biadesivo










Informazioni tecniche

Informazioni tecniche

Informazioni tecniche




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(10+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(6+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=A+K-1

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” SI APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

( T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 2%
= A= 0.57 0.74 1.11 1.45 1.81 2.38 3.10 3.92 4.71 6.69 6.51
= A= 0.55 0.72 1.05 1.39 1.75 2.25 2.87 3.60 4.36 5.73 6.03
= A= 0.53 0.70 0.99 1.33 1.67 212 2.64 3.28 4.01 4.77 5.55
= A= 0.51 0.69 0.93 1.27 1.61 1.99 2.49 3.05 3.69 4.41 5.18
. K= A= 0.50 0.67 0.87 1.21 1.55 1.89 2.35 2.85 3.46 4.10 4.82 )




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(6+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” SI APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

( T= 16 17 18 19 20 21 22 23 2 25 2%
K=3 A= 0.92 1.39 1.89 2.39 2.96 3.61 4.25 4.89 5.53 6.18 6.82
K=4 A= 0.86 1.25 1.75 2.25 2.75 3.37 4.01 4.66 5.30 5.94 6.59

L K=5 A= 0.80 1.11 1.61 2.11 2.54 3.13 3.77 4.43 5.07 5.70 6.36 )




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

e —

H=(6+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

>

R

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” S| APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

( T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 2%
= A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.2 0.54 6.78 8.12 13.55
= A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.05 0.27 3.48 5.86 7.24 12.55
= A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.06 0.29 3.55 4.89 6.24 11.55
= A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.06 0.39 2.97 3.9 5.24 10.55
L = A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.07 1.2 2.2 3.16 4.24 9.55 )

D=9-H-K D =1+ H + Altezza Collo




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(145+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(105+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(65+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

T

H=A+K-05
K o H
PL a Formule per la determinazione dello spessore
! ' 'Is “H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” SI APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

( T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
K=3 A= 000 | 0.16 A 033 | 050 | 068 | 085 | 115 | 1.67 | 254 | 3.41 | 427 | 521 | 615 | 708 | 8.02
K=4 A= 000 | 014 H 031 049 066 | 0.84 | 1.09 | 143 | 2.07 | 291 | 3.78 | 464 549 | 643 | 737
K=5 A= 0.00 | 013 030 | 048 H 065 | 082 | 1.00 | 137 | 174 | 248 | 3.28 | 414  5.01 588 | 6.74
K=6 A= 000 | 011 029 046 064 | 081 098 | 131 | 165 | 215 | 289 K 3.65 | 451 | 538 | 6.06

L K=7 A= 0.00 | 010 H 027 | 044 H 062 | 0.79 | 097 | 125 159 | 191 | 256 | 3.30  4.06 488 | 574




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(06+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(6+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato




TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” S| APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

Ve

T= 20 | 21 |22 |23 24 25 26 27 28 29|30 |21 22 23 24 25 26 27 |28 29 30
K=3 019 | 037 054 071 089 106 123 | 141 158 225 319 413 507 603 702 8 899 997 1096 1194 1293
K=4 018 1035 052 0.7 087 105 122|139 157 176 253 | 347 441 535 629 723 817 915 1013 1112 121
K=5 016 1 034 051 068 086 103 12 138 155 172 204 281 375 469 563 657 751 845 939 1033 1127
K=6 015032 049 067 084 101 119 136 154 171 198 232 312 403 497 591 685 779 873 967 1061
K=7 013 /031|048 065 083 1 | 117|135 152 169|192 226 262|348 435 525|619 713 807 | 901 995
K=8 012 | 029 | 046 | 064|081 | 098|116 | 1.33 | 151 | 1.68 | 185 | 22 | 254 | 298|385 | 4.71 | 558 | 648 | 742 | 836 | 929
K=9 01 | 027 | 045|062 | 08 | 097 | 114 | 1.32 | 149 | 1.65 | 1.84 | 214 | 248 | 282 | 335|421 | 508|595 | 681 | 7.7 K864
K= 009 026|043 061|078 095|113 | 13 | 147 | 163|182 |208 |242 | 276 | 31 | 371|458 |545| 631 | 718 | 804
K=11 007 | 024 042 059 077 | 094 111|129 146 162 181 202 236 27 304 339 41 495 581 668 754
K= 006 023 | 04 058 |075/092| 11 | 127 |144 | 16 |179 | 197 | 23 | 264|298 333|374 | 451|531 | 618 | 704
K=13 004 1021|039 056|073 091|108 | 126|143 | 159|178 | 195|224 | 258|292 |327 |361|415|492 | 568 654
K=14 003 | 02 | 037 | 055|072 089|107 | 124 | 141 | 158 | 1.76 | 1.94 | 211 | 252 | 286 | 321 | 355 | 389 | 456 | 533 | 6.04
=15 001 /018|036 053 | 0.7 088|105 123| 14 157|175 192|209 246 | 28 315|349 383|423 497 5.74)




Informazioni tecniche




Informazioni tecniche

Queste specifiche cerniere sono state progettate per consentire I'apertura unilaterale di due porte su mobili angolari.




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(13+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(5+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=A+K-2

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” S| APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

( T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 2 |
K=3 A= 0.79 1.46 2.13 3.1 3.89 4.83 5.77 6.71 7.65 8.59 9.53
K=4 A= 0.73 1.25 1.77 2.54 3.31 4.21 5.11 6.05 6.99 7.93 8.87

L K=5 A= 0.67 1.04 1.42 2.18 2.95 3.74 4.54 5.43 6.33 7.27 8.21 )




Informazioni tecniche

_ per la copertura totale del fianco

H=(13+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(5+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=A+K-2

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato




Informazioni tecniche

H=(P+A-2)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(P+A-10)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

=

e

e

H=P-17+A

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” S| APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

S 9 20 21 22 23 24 25 | 26
P=19 0.4 0.65 1 1.4 2.3 3.2 4.0 5.0
P=20 0.4 0.6 0.8 1.2 1.7 2.6 3.4 4.3
P=21 0.4 0.5 0.75 1.1 1.3 2.1 2.9 3.7
P =22 0.4 0.5 0.75 1.0 1.4 1.8 2.5 3.3
P=23 0.4 0.5 0.75 0.9 1.3 1.6 2.2 2.9
P =24 0.3 0.5 0.7 0.9 1.2 1.54 2.0 2.6

\P =25 0.3 0.5 0.7 0.9 1.1 1.4 1.9 2.4 )




Informazioni tecniche

Sequenza di montaggio:

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(10+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(6+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

ESEMPI DI SEZIONE DEL PROFILO ‘ 20.5
 ——
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Informazioni tecniche
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[ ZipSystem | Diametro box

Grande competitivita. Il miglior sistema senza ausilio di attrezzi esistente sul mercato.

-
o 35 o 26
o S
| @35 | | o35
48 52
x‘! x?
N\

\Y\. .\\
Inserire manualmente Premere per fissare
la cerniera nella porta. la cerniera.

_ Sistema per ottenere un rapido montaggio della cerniera sulla porta.

ENNN
\ N
Inserire manualmente Girare la vite di 90°
la cerniera nella porta. per bloccare. .

_ Cerniera con codoli ad espansione @ 8 o0 10 mm. e viti premontate.

\l%\\ \l
Inserire manualmente Serrare le viti
la cerniera nella porta. per bloccare.



— Fissaggio con viti autofilettanti

Regolazione verticale.
Le viti sono fornibili
a richiesta.

Fissaggio con viti autofilettanti @ 4.7 mm. premontate

Regolazione verticale.

S}
w
32

Fissaggio con viti Euro

Regolazione verticale.
Le viti Euro sono fornibili
arichiesta.

S

Fissaggio con viti Euro premontate

Regolazione verticale.

A o 2
c* [o* In*

Fissaggio con codoli ad espansione @ 5 mm.

Regolazione verticale.

N v

o N,
* *
1 3




— Fissaggio con codoli ad espansione @ 8 mm.

T

Regolazione verticale.

Lo % =

— Fissaggio con codoli ad espansione @ 10 mm.

T

Regolazione verticale.

[y S 0
le—"—»| e N
< E

&

— Fissaggio a pressione con codoli @ 8 mm.

Regolazione verticale

[ S 0
| 2 ~
o8 C E

g

+

Regolazione verticale.

©

=) s

= o
D F

Fissaggio a pressione con codoli @ 10 mm. “velofix”

Regolazione verticale.




— Per cerniere applicate su porte in vetro

— Per cerniere applicate su porte in vetro




Con impronta

taglio cacciavite

Pozi drive.

Nichelata per fissaggio
cerniere e basette.

Con impronta

taglio cacciavite

Pozi drive.

Nichelata per fissaggio
cerniere e basette.




Mod. Optima  Sistemi di fissaggio

Interasse 48 x 6 mm

METALLO FISSAGGIO METALLO METALLO FISSAGGIO
CON VITI FISSAGGIO CON CODOLI CON VITI EURO
Disponibili con viti Codoli @ 10 mm PREMONTATE
premontate autofilettanti Codoli @ 8 mm

\ \

@35

C

Interasse 45 x 9,5 mm

METALLO FISSAGGIO METALLO METALLO FISSAGGIO
CON VITI FISSAGGIO CON CODOLI  CON VITI EURO
PREMONTATE

Disponibili con viti
premontate autofilettanti

\ \

;
£

Interasse 52 x 5,5 mm

METALLO FISSAGGIO METALLO METALLO FISSAGGIO
CONVITI FISSAGGIO CON CODOLI CON VITI EURO
Disponibili con viti PREMONTATE
premontate autofilettanti

\ \ =il B 1 ‘

@35 210 @35 @35

52 52 52

x| . x

66

METALLO FISSAGGIO
CON CODOLI VELOFIX

METALLO FISSAGGIO
CON CODOLI VELOFIX

@35

METALLO FISSAGGIO
CON CODOLI VELOFIX

AA A

METALLO FISSAGGIO
CON coDOLI ZIP

METALLO FISSAGGIO
CON CcoDOLI ZIP

METALLO FISSAGGIO
CON coDOLI ZIP




Informazioni tecniche

_ Per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

Per la copertura parziale del fianco

.
H=(6+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=A+K-1

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” S| APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

[ T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 A
K=3 A= 0.57 0.74 111 1.45 1.81 2.38 3.10 3.92 4.71 6.69 6.51
K=4 A= 0.55 0.72 1.05 1.39 1.75 2.25 2.87 3.60 4.36 5.73 6.03
K=5 A= 0.53 0.70 0.99 1.33 1.67 2.12 2.64 3.28 4.01 477 5.55
K=6 A= 0.51 0.69 0.93 1.27 1.61 1.99 2.49 3.05 3.69 4.41 5.18

L K=7 A= 0.50 0.67 0.87 1.21 1.55 1.89 2.35 2.85 3.46 4.10 4.82

J




Informazioni tecniche

_ Per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

Per la copertura parziale del fianco

.
H=(6+A+K)-S
KlA o, " Formule per la determinazione dello spessore
= s “H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” SI APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

[ T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 )
K=3 A= 0.92 1.39 1.89 2.39 2.96 3.61 4.25 4.89 5.53 6.18 6.82
K=4 A= 0.86 1.25 1.75 2.25 2.75 3.37 4.01 4.66 5.30 5.94 6.59

L K=5 A= 0.80 111 1.61 211 2.54 3.13 3.77 4.43 5.07 5.70 6.36 )




Informazioni tecniche

_ Per la copertura totale del fianco

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

=
e
=

H=06+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” SI APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

[ T= 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 A
K=3 A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.2 0.54 6.78 8.12 13.55
K =4 A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.05 0.27 3.48 5.86 7.24 12.55
K =5 A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.06 0.29 3.55 4.89 6.24 11.55
K =6 A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.06 0.39 2.97 3.9 5.24 10.55
L K=7 A= 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.07 1.2 2.2 3.16 4.24 9.55 )

D=9-H-K D =1+ H + Altezza Collo




Informazioni tecniche

258
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Informazioni tecniche

r‘i—ﬁ}‘

H=(P+A-2)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(P+A-10)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=P-17+A

Formule per la determinazione dello spessore

% J v
i T “H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
IS di collo impiegato

TABELLA TECNICA PER DETERMINARE LO SPAZIO MINIMO “A” AFFINCHE UNA PORTA DI SPESSORE “T” S| APRA SENZA SPORGERE DAL MOBILE E
SENZA INTERFERIRE CON EVENTUALI PORTE ADIACENTI

g T= 19 20 21 22 23 24 25 26
P=19 A= 0.4 0.65 1 1.4 2.3 3.2 4.0 5.0
P=20 A= 0.4 0.6 0.8 1.2 1.7 2.6 3.4 4.3
P=21 A= 0.4 0.5 0.75 1.1 1.3 2.1 2.9 3.7
P =22 A= 0.4 0.5 0.75 1.0 1.4 1.8 2.5 3.3
P=23 A= 0.4 0.5 0.75 0.9 1.3 1.6 2.2 2.9
P=24 A= 0.3 0.5 0.7 0.9 1.2 1.54 2.0 2.6

S P=25 A= 0.3 0.5 0.7 0.9 1.1 1.4 1.9 2.4 .




Informazioni tecniche

Sequenza di montaggio:

2 Fori - Art. 510A31072F000
2 Fori - Art. 510A31072F000

H=(14+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(10+A+K)-S

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato

H=(6+A+K)-1

Formule per la determinazione dello spessore
“H” della basetta* da utilizzare secondo il tipo
di collo impiegato
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[ ZipSystem | Diametro box

Grande competitivita. Il miglior sistema senza ausilio di attrezzi esistente sul mercato.

ASEERN

Inserire manualmente Premere per fissare
la cerniera nella porta. la cerniera.

_ Sistema per ottenere un rapido montaggio della cerniera sulla porta.

Y
EynEEy

Inserire manualmente Girare la vite di 90°
la cerniera nella porta. per bloccare. .




_ Cerniera con codoli ad espansione @ 8 o 10 mm. e viti premontate.

NH [ ]
sl

Inserire manualmente Serrare le viti
la cerniera nella porta. per bloccare.

Inserire manualmente Abbassare la leva
la cerniera nella porta. per bloccare.




— Fissaggio con viti autofilettanti

T

Regolazione verticale.
Le viti sono fornibili
arichiesta.

Fissaggio con viti autofilettanti @ 4.7 mm. premontate

Regolazione verticale.

Fissaggio con viti Euro

Regolazione verticale.
Le viti Euro sono fornibili
arichiesta.

S

Fissaggio con viti Euro premontate

Regolazione verticale.

R

Fissaggio con codoli ad espansione @ 5 mm.

Regolazione verticale.

Fissaggio a pressione con codoli @ 8 mm.

Regolazione verticale.
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— Fissaggio a pressione con codoli @ 10 mm.

T

Regolazione verticale.
37 0
o p— =} l-’[
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Fissaggio con viti autofilettanti

—»

“

Regolazione verticale
indipendente con CAM.
Le viti sono fornibili
arichiesta.

Fissaggio con viti Euro premontate

Regolazione verticale
indipendente con CAM

Fissaggio con codoli ad espansione @ 5 mm.

Regolazione verticale
indipendente con CAM.

5 A
L

Fissaggio a pressione con codoli @ 8 mm.

Regolazione verticale
indipendente con CAM

Fissaggio a pressione con codoli @ 10 mm.

Regolazione verticale
indipendente con CAM.




Con impronta

taglio cacciavite

Pozi drive.

Nichelata per fissaggio
cerniere e basette.

Con impronta

taglio cacciavite

Pozi drive.

Nichelata per fissaggio
basette.
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